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ORALITE® VC 104 Rigid Grade Commercial Customised

Applikationsanleitung

ORALITE® VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised kann auf
neuen und gebrauchten LKWs und Anhangern mit lackierter Oberflache aufgebracht werden. Achtung: Bei unlackierten
Oberflachen wie z.B. Edelstahl wenden Sie sich vor Applikation bitte an ORAFOL.

Erforderliches Werkzeug
e  Saubere Lappen
Mehrzweckmesser
Rakel, eingewickelt in ein sauberes Tuch, damit das Material nicht zerkratzt wird
Bei élteren Fahrzeugen: Schleifkissen
Lésungsmittel: Isopropylalkohol (IPA)

Lufttemperatur beim Applizieren

Um eine gute Haftung zwischen Reflexband und gereinigter Oberflache zu gewdhrleisten, mussen die zu klebenden
Materialien, sowohl das Tragermaterial als auch das Reflexband, eine Temperatur zwischen 15 °C und 38 °C aufweisen. Die
Temperatur muss nach dem Aufbringen wenigstens eine Stunde lang konstant bleiben. ACHTUNG! ORALITE® VC 104+
Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised sollte bei Raumtemperatur (23°
C) gelagert werden.

Wo applizieren Sie das Reflexband?
Befolgen Sie bitte die Bestimmungen der Richtlinie ECE 104, um sicherzugehen, dass das Reflexband richtig auf dem
Fahrzeug platziert wird.

Vorbereitung

Altere Fahrzeuge
(Prifen Sie, ob das Fahrzeug fir eine Folierung geeignet ist. Kleben Sie das Reflexband nicht Uber Ldcher, Nieten, Rost und

abblatternden Lack. Das Reflexband sollte auf einer ebenen, sauberen und gleichméRigen Oberflache verklebt werden.
ACHTUNG! Wer das Reflexband appliziert, ist dafir verantwortlich, sicher zu stellen, dass die Trageroberflache sich zum
Applizieren eignet.

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders festzustellen, ob sich das Produkt fir den jeweiligen Zweck und die
angedachte Anwendung eignet. Anwender missen die Haftungseigenschaften und Materialkompatibilitdt des Untergrunds
sorgféltig prifen. Nachfolgend finden Sie allgemeine Richtlinien fur ausgewéhlte Substrate. Materialfehler, die durch das
Substrat oder eine unsachgeméRe Oberflachenvorbereitung hervorgerufen werden, liegen nicht in der Verantwortung von
ORAFOL (n&here Informationen erteilt ORAFOL).

Zweikomponenten-Polyurethanfarben

Zweikomponenten-Polyurethanfarben missen aushérten, bevor das ORAFOL Band angebracht wird. Falls die Farbe nicht
ordnungsgemal ausgehartet ist, fuhren die Ausgasungen zu Blasenbildung unter dem angebrachten Material und die
Haftwirkung ist nicht mehr gegeben. ORAFOL empfiehlt, vor der Anbringung von ORAFOL Béndern, die Ausgasung zu
prufen. Bitte beachten Sie die vom Farbenhersteller angegebenen Trocknungszeiten und halten Sie diese unter allen
Umsténden ein. Wahrend die meisten Farben normalerweise innerhalb von wenigen Stunden bertihrungsfest sind, kann eine
ordnungsgemafe Aushartung durch bestimmte Grundierungen, Farbmischungen und Verdickungsmittel erheblich langer
dauern, sogar bis zu einer Woche.
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GRP (Glass Reinforced Plastics) und/oder gelbeschichtete Oberflachen

Bei den meisten zusammengesetzten Materialien wie GRP, Substraten und/oder gelbeschichteten Oberflachen gelten
ahnliche Richtlinien wie oben, ndmlich dass das Substrat vor der Anbringung ordnungsgemaf und vollsténdig ausharten
muss, da sonst Ausgasungen auftreten kdnnen.

Ausgasende Kunststoffe

Polykarbonate, Polypropylene und andere Kunststoffe kdnnen mit der Umgebung interagieren und Feuchtigkeit absorbieren
oder ausgasen bzw. sogar Verfahrenshilfsmittel und L&sungsmitteltragerstoffe fur Additive ausgasen, was zu einer
Blasenbildung unter der Folie fuhren kann. Vorausgehende Tests sollten durchgefuhrt werden, um sicherzustellen, dass
keine nachteiligen Effekte durch diese Wechselwirkungen entstehen.

Edelstahl

Fir Applikationen auf Edelstahl muss VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade
Commercial Customised mit dem Klebstoff #36 verwendet werden (Artikelnummer 3850-cc36-050, wobei cc fur den
Farbcode steht). Dafir gelten dieselben Applikationshinweise und die gleichen Garantiebedingungen wie fir das
Standardprodukt.

Reinigen der Oberflache

Durch das Reinigen der Oberflache werden Schmutz und Verunreinigungen entfernt. Es ist wichtig, dass die Oberflache frei
von Fett und Staub ist und méglichst eben ist. Wischen Sie die Oberflache mit einem in Isopropylalkohol getrénkten
sauberen Tuch in eine Richtung ab, um mégliche Verunreinigungen nicht unnétig zu verteilen. Wischen Sie das
Reinigungsmittel mit einem sauberen, trockenen Tuch ab, bevor der Alkohol verdunstet. Wiederholen Sie diesen Vorgang,
bis die Oberflache sauber ist, d.h. bis auf dem Tuch keine Spuren von Schmutz oder sonstige Verunreinigungen sichtbar
sind. Vergewissern Sie sich, dass die Oberflache trocken und der Isopropylalkohol komplett verdunstet ist, bevor Sie mit der
Verklebung beginnen.

Altere Fahrzeuge:

Bei &lteren Fahrzeugen ist ein weiterer Schritt notwendig: Schleifen Sie nach Abschluss des oben beschriebenen
Reinigungsvorgangs die Flache mit einem Schleifblock an und reinigen Sie die Oberflache dann erneut mit einem sauberen
Tuch und Isopropylalkohol.
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SCHRITT 1:

Zeichnen Sie mit einem Bleistift Fihrungslinien an oder
kleben Sie alternativ Abdeckklebeband auf. Verwenden Sie
keine Kreidestifte oder  sonstigen Stifte und
Markierungshilfen, die auf der Oberflache Rickstande
hinterlassen kénnten.

SCHRITT 2:

Entfernen Sie die Abdeckfolie von der Klebeflache und
bringen Sie das Reflexband mit einer Rakel auf der
Oberflache auf. Bertihren Sie dabei nicht die Klebeflache des
Reflexbandes.

SCHRITT 3:

Es ist wichtig, dass die erste Ausrichtung/Positionierung des
Bandes korrekt ist, da nach Beginn der Applikation eine
Neuausrichtung nicht mehr mdéglich ist, ohne dass sich
hierbei Falten oder kleine "Tunnel" bilden.

SCHRITT 4:

Stellen Sie sicher, dass die freiliegende Klebeseite nur durch
Andricken mit der Rakel mit der Oberflache in Kontakt
kommt. Sollte die freiliegende Klebeflache die Oberflache
ohne gleichmaRigen Druck durch die Rakel berihren, kann
Luft unter der Folie eingeschlossen werden und so eine
Blasenbildung auftreten.

SCHRITT 5:

Fahren Sie nach der Applikation mit der Rakel erneut tber
die gesamte Fahrzeuglédnge. Achten Sie darauf, dass die
Kanten des Bandes vollstindig an der Oberflache
festkleben. Wenn eine vollstandige Umrissmarkierung erfolgt
ist, kdnnen die Ecken des Bandes Uberlappt werden.
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Es ist wichtig sicherzustellen, dass die Kanten des Reflexbandes fest an der Oberflache haften. Kontrollieren Sie die
Applikation und achten Sie auf mogliche, sichtbare Blasen. Stechen Sie diese Blasen mit einer Nadel oder scharfen Klinge
auf und rakeln Sie die Luft in Richtung des Nadellochs heraus.

HINWEIS!
Muss die Abdeckfolie schnell entfernt werden, empfehlen wir folgende Vorgehensweise:

1:

Schneiden Sie ein kleines Stlick des Reflexbandes ab und
entfernen die Abdeckfolie.

2.

Platzieren Sie das Stick an einer der Ecken auf der
reflektierenden Seite.

3:

Wenn Sie jetzt an dem kleinen Stick ziehen, wird
gleichzeitig das Reflexband von der Abdeckfolie gezogen.

Abbindezeit

Das angebrachte Material sollte nach dem Anbringen mindestens eine Stunde lang bei einer Temperatur zwischen 15° C
und 38° C verbleiben.
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UNBEDINGT ZU BEACHTEN

Konkave Oberflachen und Konturen

Die Folie darf nicht auf Oberflachen angebracht werden, die sich in zwei Richtungen biegen. Falls die Oberflache in eine
Richtung leicht konkav ist (z. B. auf den Seiten eines Tankwagens), muss sichergestellt werden, dass die Rakel so
beschaffen ist, dass ausreichend Druck angewandt werden kann und ein korrekter Kontakt zwischen Folie und Substrat
entsteht.

Stellen Sie bei Applikation von VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial
Customised auf den Seiten oder Tiren mit Konturen sicher, dass das Band ohne Spannung angebracht wird. Dies gilt
besonders fur Abschnitte mit Biegungen und Wdélbungen (siehe nachfolgende Zeichnungen).

Anbringung an Kanten/Ecken

Das Material sollte nicht um Kanten oder Ecken gefiihrt werden. Schneiden Sie es stattdessen ca. 6 mm (1/4") vor der Kante
ab.

Anbringung auf Platten

Bei Anbringung von VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised auf
Tiaren oder Seiten mit Platten, die sich bewegen und/oder wahrend der Verklebung ausdehnen kdnnen, wird empfohlen, das
Band durchzuschneiden und Einzelzuschnitte auf den Platten anzubringen.

Anbringung von reflektierender Folie auf Vinyl

ORAFOL empfiehlt kein Anbringen von VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade
Commercial Customised auf Vinylfolien. Durch Zuwiderhandeln erlischt die Garantie.

Warmeanbringung

Verwenden Sie fur die Applikation von VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC 104 Rigid Grade
Commercial Customised keinesfalls Warmequellen.

Lagerung

Alle Rollen, auch teilweise verbrauchte Rollen, sollten flach liegend und fest aufgewickelt um eine Spule mit 3" Durchmesser
und festgeklebtem Ende in der Originalverpackung gelagert werden. Lagern Sie sie an einem sauberen und trockenen Ort
ohne direkte Sonneneinstrahlung. Lagern Sie sie bei Raumtemperatur zwischen 18° C und 28° C und 50 % rel. Feuchtigkeit.

Entfernung

Sollte es erforderlich sein, VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised
vom Fahrzeug zu entfernen, achten Sie darauf, das Band senkrecht zur Oberflache (90 Grad) und langsam abzuziehen. Sie
kénnen zusatzlich eine Warmepistole einsetzen, um den Klebstoff anzuwarmen und leichter zu l6sen. Achten Sie darauf,
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dass die Warmequelle nicht zu lange an einem Punkt verweilt, da dies den Haftklebstoff schmelzen lassen kdnnte und zum
Ablésen von der Folie fihren kann. Auch kdnnte die Lackierung darunter beschadigt werden. Klebstoffriickstdande kénnen mit
Reinigungs-/Losungsmitteln  und  Klebstoffentfernern ~ entfernt  werden. Lesen  Sie vorab immer das
Materialsicherheitsdatenblatt des Herstellers und prifen Sie an einer unauffélligen Stelle der Oberflache die Eignung und
Vertraglichkeit.

Pflegeanleitung

LKW-Wasche von Hand

ORALITE® VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Imagine / VC 104 Rigid Grade Commercial Customised kann von Hand mit
einer Birste, einem Tuch oder Schwamm mit Wasser, Seife oder einem Reinigungsmittel gereinigt und mit klarem Wasser
abgesplilt werden.

Maschinelle LKW-Wéasche (Power Washing)
Automatische LKW-/Autowasche oder Standard-Hochdruckreinigung von Hand:

Maximaldruck: 1200 PSI / 80 bar

Maximale Wassertemperatur / Temperatur der Reinigungslésung: 60° C

Verwendung einer 40° Kegeldiise

Der Strahlungswinkel der Reinigungsdiise sollte hchstens 45 Grad von der Senkrechten zum applizierten
Reflexband betragen

e Halten Sie die Reinigungsdiise in einem Abstand von mindestens 60 cm vom Material

Bei der Verwendung von Reinigungsmitteln befolgen Sie bitte die Herstelleranweisungen fur die Verdinnung. Spilen Sie das
Fahrzeug nach dem Reinigen grindlich ab.

Achten Sie bei Verwendung von Reinigungsmitteln/Entfettern darauf, dass das Produkt fur Fahrzeuge geeignet ist und
befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers zur Erstellung einer Ldsung. Spllen Sie das Fahrzeug nach dem
Einschdumen sorgféltig ab. Ein zu langes Einwirken von Reinigungsmitteln/Entfettern kénnte zu einer Beeintréachtigung des
Materials fuhren. In Verbindung mit Sonnenlicht kann ein zu langes Einwirken von Reinigungsmitteln/Entfettern eine
eventuelle Beeintrachtigung noch verstarken.

Verwenden Sie keinesfalls Lésungsmittel, um die Folie zu reinigen, da diese das Produkt schadigen kénnen. Falls Seife oder
Lésungsmittel nicht ausreichen, um die Folie zu reinigen, kann VC 104+ Rigid Grade / VC 104+ Rigid Grade Imagine / VC
104 Rigid Grade Commercial Customised sanft mit einem in Isopropylalkohol getrankten Tuch abgewischt werden, um
Verschmutzungen zu entfernen.

Wichtig: Die Eighung des beabsichtigten Pflegevorgangs muss vom Endbenutzer gepruft werden.

WICHTIGER HINWEIS

Alle ORALITE® Produkte unterliegen wahrend des gesamten Herstellungsprozesses einer sorgfaltigen Qualitatskontrolle. Es
wird gewabhrleistet, dass die Produkte in handelsublicher Qualitat und frei von Herstellungsfehlern ausgeliefert werden. Die
zu den ORALITE® Produkten verodffentlichten Informationen beruhen auf Forschungsergebnissen, die das Unternehmen als
zuverlassig erachtet, jedoch keine Garantie darstellen. Aufgrund der vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten von ORALITE®
Produkten und der fortlaufenden Entwicklung neuer Anwendungen obliegt es dem Ké&ufer, die Eignung und
Leistungsféahigkeit des Produkts fir den jeweiligen Verwendungszweck genauestens zu prifen. Der Kéufer tragt sdmtliche
Risiken, die sich aus der Verwendung dieser Produkte ergeben. Alle Angaben sind vorbehaltlich etwaiger Anderungen.

ORALITE® ist ein eingetragenes Warenzeichen von ORAFOL Europe GmbH.
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